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1. Ведомость чертежей и основные указания см.листы 1, 2.
2. В качестве уплотнителя принять пластины 2Ф I ТМКЩ-С-6 (10) ГОСТ 7338-90
  (6х30-15.0п.м; 10х100-0.6п.м; 10х50-1.8п.м.
3. Резиновые уплотнители приклеивать клеем 88Н  (ТУ 38.-1051061-82) и крепить на
  самонарезающих винтах М5х30.01.019 (30 шт.) (ГОСТ 11650-80).
4. Перед  нанесением клея металлическую поверхность очистить от пыли, грязи,
   жирных пятен.
5. Способы нанесения клея:
   Горячий – наносится тонким слоем на материал, сушить 30 минут. Далее
   поверхности нагреваются до 80–90 0C и плотно скрепляются на несколько минут.
   Для окончательного высыхания следует подождать 3 часа.
   Холодный – клей равномерно наносится на материал тонким слоем, сушится 15
   минут, потом наносится еще один слой. Поверхности прижимают друг к другу на
   пару минут, после чего оставляют сушиться на сутки.
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Ворота В1.
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